
 
 

 
 
 
 
 
 

Gutachterliche 
Stellungnahme 

 

 

Nachdruck und jegliche Art der Vervielfältigung dieser Gutachterlichen Stellungnahme, auch 
auszugsweise, sind untersagt. Zuwiderhandlungen werden gerichtlich verfolgt. 
Diese Gutachterliche Stellungnahme ist in den Kfz-Papieren mitzuführen und bei Fahrzeugkontrollen 
auf Verlangen vorzuzeigen. Ein Eintrag in die Fahrzeugpapiere ist nicht erforderlich. 
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G u t a c h t e r l i c h e  S t e l l u n g n a h m e  
über  

Türgriffverkleidungen 
 
 
1. Verwendungsbereich 

 Eine geeignete Anbringungsfläche vorausgesetzt sind keine Einschränkungen bezüglich 
des Verwendungsbereichs vorhanden. 

  

2. Art der Fahrzeugteile 

 Die Türgriffverkleidungen werden gemäß Anbauanleitung vor die Türgriffe geklebt. 
  

3. Werkstoff 

 Polyurethanschaum [PUR], lackierbar gemäß den Lackierhinweisen des Herstellers. 
  

4. Kennzeichnung 

 Irmscher Teile-Nr.:7 95 01 301 bzw. 7 95 01 302 
nach Anbau der Teile nicht mehr sichtbar 

  

5. Prüfungen und Prüfergebnisse: 
 Außenkanten: 

 Die Fahrzeugteile erfüllen die Vorschrift des § 30c StVZO  bzw. die technischen 
Anforderungen der RREG 74/483/EWG i.d.F. 87/354/EWG. 

  

6. Betriebserlaubnis / Anbauabnahme: 

 Gemäß § 19(2) StVZO und dem Beispielkatalog in der derzeit vorliegenden Fassung 
wird die Betriebserlaubnis des Fahrzeugs durch den Anbau der beschriebenen Fahr-
zeugteile nicht berührt. Eine Anbauabnahme gemäß § 19(3) StVZO ist daher nicht 
erforderlich. Auf Wunsch des Fahrzeughalters können die Fahrzeugteile jedoch als 
ergänzende Beschreibung des Fahrzeugs in die Fahrzeugpapiere eingetragen werden. 
Gegen den Anbau der Türgriffverkleidungen bestehen keine technischen Bedenken. 

  

7. Qualitätssicherungssystem: 

 Gemäß §19 und Anlage XIX StVZO hat der Hersteller sein Qualitätsmanagement-System, 
das der DIN EN ISO 9001:2000 entspricht, durch Vorlage einer gültigen Zertifizierungs-
urkunde nachgewiesen (DEKRA-ITS Certification Services GmbH, Zertifikat-Registrier-Nr. 
50264-25-02). 
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8. Gültigkeit: 
 Diese gutachterliche Stellungnahme verliert ihre Gültigkeit bei Änderungen an den 

Fahrzeugteilen, die den Anbau der Teile beeinflussen können sowie bei Änderung der 
gesetzlichen Grundlagen. 

 
  

9. Beispielfoto: 
 

 
 
 
 
Böblingen, den 16.11.2004 P R Ü F L A B O R A T O R I U M  
TA-CP/BBL-Kw/Kw 
1\irm\karosse\Sonst\18 10 02 7967 GG.doc 
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 Dipl.-Ing. Kühlwein 
Amtlich anerkannter Sachverständiger 
für den Kraftfahrzeugverkehr 
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Lackierhinweis 
Painting instruction 
Notice de peinture 
Istruzioni per la verniciatura 
Advertencias para el departamento de pintura 

 
 

 PUR-R-RIM 
               SEMI RIGID 
 

 
 
 
1.1) 

 

Schleifen (trocken)                        Scotch Brite (3M 7448)  
Rub down (dry) 
 
 
 

1.2) 

 
 

Reinigen / Entfetten 
Clean / Degreasing 
 
 

  Spies Hecker 7799 
Permanal Silikonentferner 7010 
Standox Standoflex Verdünnung 11100 

2.1) 

 

Porenwischfüller mit einem fusselfreien Tuch ganzflächig auftragen und nach dem Ablüften 
(ca. 5min) den überschüssigen Porenfüller mit einem trockenen sauberen Tuch abwischen. 
 
Apply pore filler over the entire surface using a lint-free cloth and after approx. 5mins. wipe off 
excess pore filler with a dry, clean cloth. 

   
3.1) 

 

Grundieren 
Prime 

  Spies Hecker Kunststoffgrundierung 3300 
Standoflex 2K - Plasticgrundierfüller 
 

   
3.2) 
 
 
  

 

ca. 15-20 min. bei max. 20°C “nass in nass“ mit Decklack überlackieren 
Approx. 15-20 min at max. 20 C “wet on wet” painted with top coat 

   
4.a) 

 

Mischungsverhältnis 1-Schichtlackierung : Höchst zulässigen Anteil an Elastikzusatz 
Mixture one coat painting : Maximum permissible portion of elastic additv 
 
Spies Hecker / Standox (Herberts) / Glasurit (BASF) Reihe / Sikkens (Akzo Nobel) / 
Pu Pont / ICI  

   
4.b) 

 

Mischungsverhältnis 2-Schichtlackierung Basislack : Herstellerhinweise beachten 
Mixture two-coat painting base paint : Follow the paint manufacturer´s intructions 
 

   
 

 
 

Mischungsverhältnis 2-Schichtlackierung Klarlack : Höchst zulässigen Anteil an Elastikzusatz 
Mixture two-coat painting clear coat : Maximum permissible portion of elastic additv 

5.1) 

 

ca. 60 min. bei max. 40°C 
Approx. 60  min at max. 40 C  
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