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Nachdruck und jegliche Art der Vervielfältigung dieser Gutachterlichen Stellungnahme, auch
auszugsweise, sind untersagt. Zuwiderhandlungen werden gerichtlich verfolgt.
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erforderlich.
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G u t a c h t e r l i c h e  S t e l l u n g n a h m e
über einen

Kühlergrill

Teile-Nr.: 7 38 01 050 

1 Verwendungsbereich

Fahrzeughersteller
(Handelsname)

Fahrzeugtyp
(Handelsbezeichnung)

EG-
Typgenehmigungsnummer

A-H

(Opel Astra) b)
e1*2001/116*0261*_ _ a)
ab Erweiterung 10 

ADAM OPEL AG, 
D-65423 Rüsselsheim 
(OPEL / VAUXHALL)

A-H/SW
(Opel Astra 
Station Wagon) b)

e1*2001/116*0293*_ _ a)
ab Erweiterung 05 

a) _ _ steht für den jeweiligen Erweiterungstand der EG-Betriebserlaubnis. Die Zuordnung 
des Fahrzeugtyps zur Genehmigung ist für die Belange des vorliegenden Gutachtens 
ausreichend.

b) ab Modelljahr „2007,5“, d.h. ab Produktion Januar 2007 

2 Art des Fahrzeugteils, Werkstoff:
Kühlergrill als Ersatz für den serienmäßigen Kühlergrill mit drei Quer- und neun 
Längsrippen aus ABS. Der Anbau erfolgt in Verbindung mit einem Rahmen (Teile Nr. 
007 38 01 059, Nummer nach Anbau nicht mehr sichtbar). 

Wahlweise mit Edelstahlleiste in der oberen Querrippe (wahlweise mit Irmscher Schrift-
zug)

Eine Lackierung ist zulässig. 

Akkreditiert durch die Akkreditierungsstelle des Kraftfahrt-Bundesamtes, Bundesrepublik Deutschland 
unter DAR-Registriernummer KBA-P-00001-95 
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3 Kennzeichnung:
 "irmscher" – Schriftzug 
 Kühlergrilleinsatz 

7 38 01 050 

Eingeprägt, nach Öffnen der Motorhaube sichtbar. 

4 Außenkanten:
Die Fahrzeugteile erfüllen die Vorschrift des § 30c StVZO bzw. die technischen Anfor-
derungen der RREG 74/483/EWG i.d.F. 87/354/EWG. 

5 Betriebserlaubnis / Anbauabnahme:
Gemäß § 19(2) StVZO und dem Beispielkatalog in der derzeit vorliegenden Fassung 
wird die Betriebserlaubnis des Fahrzeugs durch den Anbau des beschriebenen Fahr-
zeugteils nicht berührt. Eine Anbauabnahme gemäß § 19(3) StVZO ist daher nicht
erforderlich. Auf Wunsch des Fahrzeughalters können die Fahrzeugteile jedoch als
ergänzende Beschreibung des Fahrzeugs in die Fahrzeugpapiere eingetragen werden. 
Gegen den Anbau des Kühlergrills an den unter Punkt 1. genannten Fahrzeugen 
bestehen keine technischen Bedenken. 

6 Gültigkeit:
Das Gutachten verliert seine Gültigkeit bei Änderungen an den Fahrzeugteilen oder bei 
Änderungen an den im Verwendungsbereich genannten Fahrzeugen, die den Anbau des
Kühlergrills beeinflussen können sowie bei Änderung der gesetzlichen Grundlagen. 

Der Hersteller hat sein Qualitätsmanagement-System, das der DIN EN ISO 9001:2000 
entspricht, durch Vorlage einer gültigen Zertifizierungsurkunde nachgewiesen (DEKRA-ITS 
Certification Services GmbH, Zertifikat-Registrier-Nr. 50264-25-03). 

Filderstadt, den 14.03.2008 P R Ü F L A B O R A T O R I U M
TA-CP/FIL-Kw/Kw
1\irm\karosse\Grill\08-00337-CP-FIL-00_GaSt.doc

T Ü V  S Ü D  A u t o m o t i v e  G m b H  
Eng inee r i ng  Cen te r   D -70794  F i l de rs tad t
akkreditiert durch die Akkreditierungsstelle des

Kraftfahrt-Bundesamtes, Bundesrepublik Deutschland
unter DAR-Registrier-Nr.: KBA-P 00001-95.

Dipl.-Ing. Kühlwein 
Amtlich anerkannter Sachverständiger 
für den Kraftfahrzeugverkehr
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Lackierhinweis
Painting instruction 
Notice de peinture 
Istruzioni per la verniciatura 
Advertencias para el departamento de pintura 

         ABS 
         PUR-Hart 

1.1) Schleifen (trocken) 
Rub down (dry) 
Poncer (à sec) 
Smerigliatura (secca) 
Pulir en seco 

1.2) Spachteln
Smooth over with fine stopper (Pore filler) 
Enduire de mastic 
Stucco
Emplastecer

1.3) Schleifen (trocken) 
Rub down (dry) 
Poncer (à sec) 
Smerigliatura (secca) 
Pulir en seco 

1.4) Reinigen
Clean
Nettoyer
Pulizia
Limpiar

2.1) Grundieren
Prime
Apprêter
Imprimar
Dare il colore di fondo 

2.2) 60 min. bei max. 40°C 
60 min. at max. 40 C 
60 minutes à 40°C maximum 
60 min a max. 40°C 
60 min. a una temperatura máx. de 40°C 

2.3) Schleifen (naß) 
Rub down (wet) 
Poncer (mouillé) 
Smerigliatura (bagnato) 
Pulir en mojado, lijar con agua 

2.4) Reinigen
Clean
Nettoyer
Pulizia
Limpiar

3.1) Mischungsverhältnis Decklack : Weichmacher (10:1) 
Mixture topcoat : plasticiser (10:1) 
Melange verni : assouplisseur (10:1) 
Rapporto di miscelazione Vernice : Ammorbidente (10:1) 
Porcentaje de mezcla de laca cubriente : plastificantes (10:1) 

3.2) Mischungsverhältnis Decklack + Weichmacher : Härter : Verdünnung (100:50:30) 
Mixture topcoat + plasticiser : harderer : dilution (100:50:30) 
Melange verni + assouplisseur : durcisseur : diluant (100:50:30) 
Rapporto di miscelazione Vernice + Ammorbidente : Catalizzatore : diluente (100:50:30) 
Porcentaje de mezcla de laca cubriente + plastificantes : endurecedor : disolvente (100:50:30)

3.3) Verarbeitungsviskosität: 16-17 sek./ DIN 4mm/23°C 
Spraying viscosity: 16-17 sec. / DIN 4mm23 C 
Viscosité d´application: 16-17 sek./ DIN 4mm/23°C 
Viscosità di spruzzatura: 16-17 sec. / DIN 4mm23 C 
Elaboración de la mezcla-viscosidad: 16-17 segundos / DIN 4mm./23°C 

3.4) 60 min. bei max. 40°C 
60 min. at max. 40 C 
60 minutes à 40°C maximum 
60 min a max. 40°C 
60 minutos a una temperatura máxima de 40°C 

     Stand 12. 2000


